
Pour nous, ce n’est pas seulement commerciale. C’est personnel.

Sécheurs d’air réfrigéré 10-5000 SCFM

• Réduit les coûts énergétiques

• Un excellent RCI

• Chute de pression moins élevée

• Écologique

• Drain sans aucune perte - Standard



TECHNOLOGIE ÉCONOMIE D’ÉNERGIE
L’air comprimé est une source d’alimentation effi cace et fi able utilisés pour plusieurs applications et procédés dans l’industrie. Par contre, 
l’air comprimé comporte certains problèmes inhérents lesquels, si non traités convenablement, occasionneront plus de problèmes que 
nécessaire. L’usage de l’air comprimé qui est contaminé, peut endommager prématurément l’équipement pneumatique, bloquer les 
soupapes et les orifi ces, peut occasionner des dommages à l’application de la peinture en aérosol ainsi que la corrosion de la tuyauterie à 
cause de l’humidité qui se trouve dans les lignes d’air comprimé.

La solution à ce problème est un système de sécheur d’air comprimé réfrigéré OMEGA. Cette série de sécheur inclut une technologie 
d’échangeur de chaleur en aluminium conçu pour offrir une performance optimale de séchage et réduit la consommation d’énergie par 
une chute de pression moins élevée. Le module d’échangeur de chaleur OMEGA produit une très faible chute de pression comparativement 
à nos compétiteurs. Cette perte de pression moins élevée engendre une économie d’énergie permettant ainsi un excellent retour sur 
l’investissement. Combiné avec une soupape de dérivation de gaz chaud pour livrer de façon constante une température du point de rosée 
et Bekomat numéro un de l’industrie, le sécheur avec drain sans perte OMEGA fournira une performance sans égale dans l’industrie.

PANNEAU DE CONTRÔLE
Le fonctionnement du sécheur OMEGA est contrôlé par notre propre conception de 
contrôleurs DMC.

Le DMC 15 intègre une barre graphique numérique pour la lecture du point de rosée. Le 
DMC 15 est utilisé sur les modèles AMD-10U à AMD-100U.

Le contrôleur DMC 14 intègre une barre graphique numérique pour la lecture du point 
de rosée par une échelle en degrés F et Celsius C. Comme caractéristique standard, le 
contrôleur affi che une alarme visuelle des conditions avec la capacité intégrée d’émettre 
une alerte sonore. Le DMC 14 est utilisé avec nos modèles de sécheurs ACT-15 à ACT-400.

La version DMC 20 est la plus perfectionnée des contrôleurs microprocesseurs sur le 
marché et est incorporée en tant que compresseur standard pour nos plus gros modèles 
de sécheurs ACT-500 à ACT-5000. 

SOUPAPE DE DÉRIVATION DE GAZ CHAUD
Tous nos sécheurs incluent une soupape de dérivation de gaz chaud en acier inoxydable 
laquelle a subi un développement sur une période de plusieurs années. Cette soupape 
est conçue afi n de prévenir le gel et produit un point de rosée constant. Puisque cette 
soupape diaphragme est contrôlée par la température et la pression, la précision du 
fonctionnement est sans égale dans l’industrie. La soupape est programmée lors de 
l’inspection fi nale à l’usine et aucun autre ajustement n’est nécessaire.

DRAIN D’ÉCOULEMENT
Tous les sécheurs sont équipés avec le drain sans perte Bekomat, numéro un de l’industrie. 
Le drain intelligent procure un fonctionnement d’économie d’énergie et rehausse cette 
caractéristique d’économie déjà existante au sécheur.
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MODULE D’ÉCHANGEUR DE CHALEUR ALU-DRY
L’échangeur de chaleur breveté air à air et air à fl uide réfrigérant ainsi que 
le condensateur style éliminateur de gouttelettes sont installés dans un 
module vertical spécialement conçu.

Un transfert de chaleur maximum est atteint dans la conception de 
l’échangeur de chaleur à courants croisés.

Les grandes surfaces associées au courant croisé de l’échangeur à 
réfrigérant, assurent qu’aucun liquide n’est retourné au compresseur de 
réfrigération.

Le séparateur sans entretien est situé à l’intérieur du module de 
l’échangeur de chaleur.

Ce séparateur à haute effi cacité procure une séparation supérieure de 
l’humidité.

Le grand canal de débit à courant croisé procure une basse vélocité ce qui 
occasionne une faible perte de pression et réduit les coûts d’énergie.

SERPENTIN DU CONDENSATEUR
Tous les serpentins du condensateur des sécheurs OMEGA sont largement 
dimensionnés afi n d’assurer une performance optimale dans des conditions 
extrêmes retrouvées dans toutes les chambres à compresseur durant l’été.

COMPRESSEUR RÉFRIGÉRANT ROTATIF
Nos modèles de sécheurs milieu de gamme OMEGA, à partir du ACT-125 jusqu’au ACT-400, 230/1/60, utilisent un compresseur rotatif. 
Les avantages du compresseur rotatif incluent la réduction du niveau de bruit, des limites élevées de fonctionnement, durée de vie 
prolongée et une effi cacité accrue ce qui assure une économie d’énergie. L’utilisation du compresseur rotatif ajoute aux caractéristiques 
d’économie d’énergie des sécheurs OMEGA.
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TECHNOLOGIE ÉCONOMIE D’ÉNERGIE OMEGA
En plus des performances de séchage améliorées des sécheurs OMEGA, nous avons énormément amélioré les capacités d’économie 
d’énergie du sécheur à air comprimé par la réduction signifi cative de la perte de pression. Plusieurs de nos compétiteurs proclament une 
économie d’énergie par le recyclage du compresseur à réfrigérant. Le compresseur à réfrigérant représente seulement de 2% à 3% de 
la puissance du total absorbé par un système de compresseur à air typique. Les sécheurs à faible perte de pression OMEGA sont conçus 
pour éteindre votre compresseur à air ; ce qui procure des résultats en économie d’énergie beaucoup plus élevés. En utilisant notre 
échangeur de chaleur à faible perte de pression, nous pouvons réduire la perte de pression par plus de 50% sur la majorité des modèles 
comparativement à la compétition. Ceci procure une économie d’énergie remarquable.

TECHNOLOGIE ÉCONOMIE D’ÉNERGIE ADDITIONNELLE
La perte de pression créée par le système de traitement d’air comprimé doit être considérée comme une charge additionnelle que le 
système doit absorber afi n d’assurer la ligne de pression requise. Si vous installez un sécheur avec une perte de pression de 5 psig, le 
compresseur doit fonctionner à 105 psig afi n de pouvoir émettre une ligne de pression de 100 psig. La majorité des manufacturiers de 
sécheurs produisent des sécheurs avec une perte de pression de 3 à 6 psig pour une pression de fonctionnement de 100 psi. La perte 
de pression est souvent non dévoilée par nos compétiteurs sauf si le client en fait la demande. Nous énonçons notre perte de pression 
dans nos brochures afi n que vous puissiez la comparer à celle de nos compétiteurs. Nous avons fourni des graphiques ci-dessous afi n de 
prouver le bien-fondé de nos allégations.

Sécheurs d’air réfrigéré OMEGA 10-5000 SCFM

70000

kWh par année

0
(7.0) (8.0)

Compr. 160kW

Compr. 110kW

Compr. 75kW

Compr. 44kW

Compr. 37kW
Compr. 30kW
Compr. 22kW

Compr. 11kW

Dp bar
(barg)0.1 0.2 0.3 0.4 0.5 0.6 0.7 0.8 0.9 1

1

65000

60000

55000

50000

45000

40000

35000

30000

25000

20000

15000

10000

5000

kWh par année

Dp=.07 bar
ACT400

2

20000

10000

5000

2533

1500

11034

Compr. 
75kW

bar0 0.1 0.2 0.3 0.4 0.5

20000

10000

5000

2533

1500

11034

kWh par année

Compr. 
75kW

bar0
Dp=.07 bar
ACT400

Dp=.35 bar
Autres sécheurs

0.1 0.2 0.3 0.4 0.5

3

20000

10000

5000

2533

1500

11034

kWh par année

Compr. 
75kW

bar0
Dp=.07 bar
ACT400

Dp=.35 bar
Autres sécheurs

0.1 0.2 0.3 0.4 0.5

4

ÉCONOMIE D'ÉNERGIE = 8501 kWh par année

Le graphique représente l’augmentation dans la consommation d’énergie (kWh 
par année) pour la majorité des compresseurs, avec l’augmentation de la pression 
requise, entre 7 à 8 bar et 6000 heures annuellement en temps de marche.

Afi n de pouvoir chiffrer la consommation annuelle en énergie pour l’installation 
d’un sécheur ACT-400, nous utilisons le graphique ci-dessous et prenons une 
lecture de l’axe horizontal avec la perte de pression (0.07 bar) pour obtenir la 
consommation annuelle (par rapport à 6000 h par année) ce qui est 2533 kWh.

Pour fi ns de comparaison, nous avons analysé la perte de pression des autres 
sécheurs disponibles sur le marché avec le même débit. Pour ce graphique, nous 
avons choisi un modèle d’un compétiteur avec une perte de pression à classement 
de 0.35 bar. Ceci démontre une consommation d’énergie annuelle de 11034 kWH.

La différence dans la consommation d’énergie procure la véritable économie 
d’énergie : 11034 kWh = 8501 kWh par année



COMPAREZ LES SÉCHEURS OMEGA À LA PERTE DE PRESSION DE CELLE DE NOS 
COMPÉTITEURS POUR UNE VÉRITABLE ÉCONOMIE D’ÉNERGIE

CARACTÉRISTIQUES DES SÉCHEURS OMEGA
• Conformes aux normes TSSA et CSA

• NEC approuvé à l’échelle nationale

• Électriquement certifi é par Entela

• Réfrigérant écologique R134A/R404A

• Conception économie d’énergie

• Échangeur de chaleur en aluminium à conception unique avec faible

 perte de pression

• Soupape de dérivation de gaz chaud en acier inoxydable à la fi ne

 pointe de la technologie

• Conception compact avec panneaux faciles à enlever

• Finition peinture en poudre

• Bride de raccordement NPT entrée/sortie robustes sur les plus gros

 modèles

• Boîte de connexion électrique à l’épreuve de l’eau

• Cordon d’alimentation à broches de 1,83 mètre (6 pi) sur les modèles

 115/1/60

• Câbles électriques isolés

• Contrôleur numérique sur les petits modèles jusqu’au ACT 400, et

 LCD sur les plus gros modèles.

• Drain sans perte Bekomat sur tous les modèles

• Interrupteur illuminée marche/arrêt sur les modèles AMD-10U à AMD

 100U

• Interrupteur de déconnexion marche/arrêt sur les modèles ACT 125 à

 ACT 500

• Déconnexion et boutons marche/arrêt sur les plus gros modèles

• Le compresseur inclut une protection contre les surcharges

• Échangeur de chaleur air à air et évaporateur sur un module

• L’échangeur de chaleur inclut une séparation d’humidité à haute 

effi cacité

• Ventilateur de condensateur protégé thermiquement

• Condensateur largement dimensionné
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MODÈLE Bar/psig
AMD-10U .15/2.1
AMD-15U .04/.6
AMD-20U .11/1.6
AMD-27U .09/1.3
AMD-35U .14/2
AMD-50U .32/4.6
AMD-75U .24/3.4
AMD-100U .16/2.2
ACT-125 .18/2.6
ACT-150 .23/3.3
ACT-200 .12/1.7
ACT-250 .25/3.6
ACT-300 .10/1.5
ACT-350 .13/1.9
ACT-400 .07/1.0
ACT-500 .10/1.5
ACT-600 .15/2.2
ACT-800 .20/2.9
ACT-1000 .19/2.8
ACT-1250 .25/3.6
ACT-1500 .19/2.8
ACT-1750 .13/1.9
ACT-2000 .18/2.6
ACT-2500 .25/3.6
ACT-3000 .19/2.8
ACT-4000 .19/2.8
ACT-5000 .26/4.1
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Données Techniques
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LE DÉBIT EST BASÉ SUR LES CONDITIONS SUIVANTES D’OPÉRATION :
Entrée pour la température d’air comprimé à 100F. Température ambiante 100F. Pression de fonctionnement 100 psig et point de rosée 37,4.

CONDITIONS DE FONCTIONNEMENT OPTIMALES : 
Entrée pour la température d’air comprimé à 130F. Température ambiante 115F. Pression de fonctionnement à 200 psig.

MODÈLES 10 À 15 SCFM

MODÈLES 20 À 1250 SCFM

MODÈLES 1500 À 5000 SCFM



Données Techniques

FACTEUR DE CORRECTION
Entrée de pression d’air 

Facteur

Facteur de correction pour les changements de la température ambiante (refroidi à l'air) :
Température ambiante

Facteur

psig
barg

F
C

60
4

0.79

80
27

1.22

80
5.5
0.91

90
32

1.11

100
7

1.00

100
38

1.00

120
8

1.07

105
40

0.94

140
10

1.13

110
43

0.89

160
11

1.18

180
12.5
1.23

200
14

1.27

Facteur de correction pour les changements de l'entrée d'air de température :
Température de l'aiTempérature de l'air

Facteur

F
C

90
32

1.16

100
38

1.00

105
40

0.85

110
43

0.85

120
49

0.73

130
55

0.63

Facteur de correction pour les changements du point de rosée :
Point de rosée

Facteur

F
C

33 - 39
0.5 -4
1.00

40 - 44
4.1 -7
1.09

45 - 49
7.1 - 9.5

1.22

50 - 54
9.6 - 12

1.40

MODÈLE DÉBIT
SCFM

ALIMENTATION
ÉLECTRIQUE

GROSSEUR
DU TUYAURÉFRIGÉRANT POIDS (LB)

DIMENSION EN POUCES

A B CD E F G H

AMD-10U 10 115/1/60 R134A 3/8” NPT 50 10 12 13.58 17.12 5.31 1.57 15.43 N/A 14.64

AMD-15U 15 115/1/60 R134A 3/8” NPT 52 12 12 13.58 17.12 5.31 1.57 15.43 N/A 14.64

AMD-20U 20 115/1/60 R134A 1/2” NPT 55 14.48 20.27 18.62 6.2 2.16 16.88 19.68 N/A

AMD-27U 27 115/1/60 R134A 1/2” NPT 60 14.48 20.27 18.62 6.2 2.16 16.88 19.68 N/A

AMD-35U 35 115/1/60 R134A 1/2” NPT 68 14.48 20.27 18.62 6.2 2.16 16.88 19.68 N/A

AMD-50U 50 115/1/60 R134A 1/2” NPT 70 14.48 20.27 18.62 6.2 2.16 16.88 19.68 N/A

AMD-75U 75 115/1/60 R134A 1” NPT 77 13.58 16.53 29.1 5.23 2.28 25.86 30.51 N/A

AMD-100U 100 115/1/60 R134A 1-1/4” NPT 80 13.58 17.51 29.1 5.23 2.75 25.86 30.51 N/A

AMD-100U-230 100 230/1/60 R134A 1-1/4” NPT 80 13.58 17.51 29.1 5.23 2.75 25.86 30.51 N/A

ACT-125U 125 230/1/60 R404A 1-1/4” NPT 121 19.00 18.00 32.50 5.13 2.63 29.38 34.00 N/A

ACT-150U 150 230/1/60 R404A 1-1/4” NPT 126 19.00 18.00 32.50 5.13 2.63 29.38 34.00 N/A

ACT-200U 200 230/1/60 R404A 1-1/2” NPT 159 21.88 22.88 34.88 5.38 3.38 31.50 36.88 N/A

ACT-250U 250 230/1/60 R404A 1-1/2” NPT 165 21.88 22.88 34.88 5.38 3.38 31.50 36.88 N/A

ACT-300U 300 230/1/60 R404A 2” NPT 249 21.88 24.63 38.38 9.63 4.00 34.13 40.50 N/A

ACT-350U 350 230/1/60 R404A 2” NPT 258 21.88 24.63 38.38 9.63 4.00 34.13 40.50 N/A

ACT-400U 400 230/1/60 R404A 2-1/2” NPT 364 26.13 28.50 43.50 14.75 7.50 36.63 45.50 N/A

ACT-500U 500 575/3/60 R404A 2-1/2” NPT 406 26.13 28.50 43.50 14.75 8.63 36.63 45.50 N/A

ACT-600U 600 573/3/60 R404A 3” 150# FL. 602 30.88 37.38 55.50 19.63 8.63 45.50 58.63 N/A

ACT-800U 800 575/3/60 R404A 3” 150# FL. 613 30.88 37.38 55.50 19.63 8.63 45.50 58.63 N/A

ACT-1000U 1000 575/3/60 R404A 3” 150# FL. 717 30.88 37.38 55.50 19.63 8.63 45.50 58.63 N/A

ACT-1250U 1250 575/3/60 R404A 3” 150# FL. 816 30.88 40.94 55.50 19.63 10.38 45.50 58.13 N/A

ACT-1500U 1500 575/3/60 R404A 4” 150# FL. 1455 39.50 60.50 70.25 6.30 62.63 47.88 72.50 50.20

ACT-1750U 1750 575/3/60 R404A 4” 150# FL. 1570 39.50 60.50 70.25 6.30 62.63 47.88 72.50 50.20

ACT-2000U 2000 575/3/60 R404A 4” 150# FL. 1598 39.50 60.50 70.25 6.30 62.63 47.88 72.50 50.20

ACT-2500U 2500 573/3/60 R404A 4” 150# FL. 1653 39.50 60.50 70.25 6.30 62.63 47.88 72.50 50.20

ACT-3000U 3000 575/3/60 R404A 6” 150# FL. 1730 39.50 73.00 70.25 7.28 62.20 47.88 72.50 52.26

ACT-4000U 4000 575/3/60 R404A 6” 150#FL. 2150 39.50 88.75 70.25 7.28 62.20 47.88 72.50 52.26

ACT-5000U 5000 575/3/60 R404A 8” 150# FL. 3090 39.53 107.64 70.37 8.51 62.13 47.85 72.50 54.73



37 Hamilton Rd.
Barrie, ON Canada L4N 8Y6
Tél. : 800-668-8448 ou 705-721-9500
Télécopieur : 705-721-8646
Courriel : info@omegacompressors.com
www.omegacompressors.com

Distribué par :

Tuyauterie pour air en aluminium

Soupapes à bille

Clapets de retenue

Filtres pour air comprimé

Huile pour compresseur

Pompes pour compresseur

Dessiccateur d’air

Moteurs électriques

Drains électroniques automatiques

Éléments fi ltrants

Filtres - Régulateurs - Lubrifi cateurs

Connecteurs pour tuyaux fl exibles

Jauges

Démarreurs magnétiques

Moniteurs pour l’huile

Séparateurs huile/eau

Clapets pilote

Drains pneumatiques automatiques

Manostats

Sécheurs d’air réfrigéré

Réservoir d’air éloigné

Soupapes de sécurité

Pièces de rechange

Leviers d’accélération

Amortisseurs de vibration

Séparateurs d’eau

Accessoires pour l’air comprimé

Garantie limitée de 2 ans


